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前  言

本标准依据GB/T 1.1—2020给出的规则起草。

本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本标准由浙江省标准化研究院牵头组织制定。

本标准主要起草单位：浙江新光阳照明股份有限公司。

本标准参与起草单位：杭州汉光照明有限公司、浙江罗丹照明电器有限公司。

本标准主要起草人：翟建跃、费月明、翟利峰、秦君。

本标准评审专家组长： 

本标准由浙江省标准化研究院负责解释。

陶瓷金属卤化物灯

1　 范围

本标准规定了高光效陶瓷金属卤化物灯术语和定义、分类与命名、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺。

本标准适用于功率为250 W～600 W的单端和双端陶瓷金属卤化物灯（以下简称“灯”）。
符合本标准和GB 19652的陶瓷金属卤化物灯，当采用符合GB/T 24458—2017中附录A和附录B要求的镇流器、触发器和灯具时，在额定电源电压的92%～106%范围内，可以正常启动和燃点。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装标志运输和储存（ISO 780）

GB/T 1406.1 灯头的型式和尺寸 第1部分：螺口式灯头（IEC 60061-1）

GB/T 1406.2 灯头的型式和尺寸 第2部分：插脚式灯头（IEC 60061-1）

GB/T 1406.4 灯头的型式和尺寸 第4部分：杂类灯头（IEC 60061-1）

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划（ISO 2859-1）

GB/T 2829 周期检查计数抽样程序及表（适用于生产过程稳定性的检查）

GB/T 2900.65 电工术语 照明（IEC 60050（845））

GB 7000.1 灯具一般安全要求与试验（IEC 60598-1）

GB/T 13434 放电灯（荧光灯除外）特性测量方法

GB/T 15042 灯用附件 放电灯（管形荧光灯除外）用镇流器 性能要求（IEC 60923）

GB/T 18661—2008 金属卤化物灯（钪钠系列）

GB 19510.2 灯的控制装置 第2部分：启动装置（辉光启动器除外）特殊要求（IEC 61347-2-1）

GB 19510.10 灯的控制装置 第10部分：放电灯（管形荧光灯除外）用镇流器的特殊要求（IEC 61347-2-9）

GB 19652 放电灯（荧光灯除外）安全要求（IEC 62035）

GB/T 19655 灯用附件 启动装置（辉光启动器除外）性能要求（IEC 60927）

GB/T 24458—2017 陶瓷金属卤化物灯 性能要求

QB/T 2274 电光源产品的分类和型号命名方法

3　 术语和定义
GB/T 24458—2017界定的术语和定义适用于本文件。

4　 分类与命名
4.1　 分类

灯的分类分别按灯头的数量、色温和玻壳形式分类如下：

a) 按灯头的数量分为单端（单灯头）和双端（双灯头）；
b) 按色温分为3000 K和4200 K等；
c) 按玻壳形式分为ED型和T型等。

4.2　 规格系列

按功率分为250W、315W、400W、600W。

4.3　 型号
4.3.1　 一般要求

灯的型号应符合QB/T 2274的规定。

4.3.2　 型号表示规则

灯的型号由四部分组成：第一部分表示灯的代号（JLT代表陶瓷金属卤化物灯），第二部分表示灯 的额定功率，第三部分表示玻壳型号，第四部分为补充部分，可表示灯的颜色特征，采用显色指数代码 （一般显色指数不低于80的代码为“8”、高显色指数代码为“9”）和色调代码（色温值的前二位）的 组合表示,如830代表显色指数为80、色温3 000 K；也可采用灯头型号（如G12、E27、R7s等）和/或其 他信息，各制造商可自行选择和取舍，如果上述两种或者多种内容同时出现，中间用符号隔开。
4.3.2.1　 型号示例
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示例1： 功率为150 W ED54型玻壳、E27灯头的单端陶瓷金属卤化物灯的型号表示为：JLT150 ED54•E27。

示例2： 功率为35 W反射型显色指数为 80、色温为 3 000 K 的单端陶瓷金属卤化物灯的型号表示为：JLT35 PAR30•830。

示例3： 功率为 70 W T型玻壳的双端陶瓷金属卤化物灯的型号表示为：JLT70 T•R7s。

5　 灯外形尺寸图

不同型号的灯外形尺寸应符合GB/T 24458—2017要求。其中600W灯的外形尺寸如图1所示。
图1　 600W灯尺寸定位图
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A——直径；

B——灯总长(灯顶部对基准面的距离)；

C——光中心高度；

D——电弧长度。

灯头见GB/T1406.1-7004-21和 GB/T 1406.1-7004-24。

6　 灯的参数表

250W、315W、400W等功率灯参数按GB/T 24458—2017的规定进行，600W灯参数按表1规定。
表1　 600W灯尺寸和物理特性

	玻壳类型
	灯头型号
	玻壳直径A

（max）

mm
	总长度B

（max）

mm
	光中心高度C

mm
	同轴度

（°）
	工作位置限制
	玻壳温度

（max）

℃
	夹板温度

（max）

℃
	图表编号

	T52
	E40
	54
	285
	175±5
	3
	任意
	500
	250
	0010


7　 基本要求

7.1　 设计研发

应依据管壁负载、长宽比及热应力学等设计电弧管的结构。

应根据不同功率要求，设计电弧管尾管和球泡的直径、壁厚等参数。
应采用CAD等计算机辅助软件对电弧管及成灯的结构进行优化设计。

7.2　 材料和零部件

应选用纯度＞99.999%的进口氧化铝粉制造半透明多晶氧化铝陶瓷电弧管。

应选用纯度＞99.999%的金属卤化物。
应选用含有陶瓷合金部件的电极组件。

工艺装备

应配备含氧量和含水量均小于1 PPM的惰性气体保护箱。
应配备真空度＜1×10-3Pa的封接炉和真空炉。

7.3　 检验检测

进货检验应对材料外观尺寸、PCA透过率、电极性能等关键指标进行检测。
过程检验应对电弧管启动性能、排气车真空度、灯管电压、灯总长及光中心等关键指标进行检测。
出厂检验应对灯管电压、发光效率、显色指数、相关色温等关键指标进行检测。
应配备透过率测试系统、波形测试台、真空度检测器、光色电综合分析系统等检测设备。

8　 技术要求

8.1　 安全要求
灯的安全要求应符合GB 19652的规定。
8.2　 外形尺寸
灯的外形尺寸应符合相关灯外形尺寸图和相应规格灯的参数表中规定的要求。
8.3　 外观质量
灯的玻壳应无影响使用的缺陷。
螺口灯的引出线与灯头焊接应牢固光滑，焊点不应明显破坏灯头的防锈层，且不应妨碍灯旋入相应型号的符合标准的灯座内。
灯头与电弧管应处在同一轴线上，电弧管轴线与灯头轴线的最大偏差（同轴度）应符合灯的参数表要求。
灯具有完好的结构，不应有影响正常使用的装配上的缺陷。
8.4　 启动和温升特性
灯应在相关灯参数表规定的温升时间内达到光通量90 %并维持燃点。

灯在GB/T 24458—2017中A.1.2规定的最小温升电流下，在相关灯参数表规定的温升时间内，灯的电压应达到灯规定最小工作电压的百分比数。

灯的温升电流值应在GB/T 24458—2017中表 A.2 给出的最小值和最大值之间。

关于温升特性，制造商可选择光通量上升和端电压上升两种方法之一，并比较和验证两种方法的等效性。
8.5　 电气特性
灯燃点100 h后的灯功率和端电压应符合表2的要求。

表2　 陶瓷金属卤化物灯光电参数

	型号
	灯功率
（W）
	管电压
（V）
	发光效率
（lm/w）
	显色指数
（Ra）
	相关色温
（K）
	平均寿命
（h）
	2000h下的光维持率（%）

	250W/830
	250±25
	100
	±15
	≥105
	≥90
	3000±200
	≥15000
	≥90

	250W/942
	250±25
	100
	±15
	≥92
	≥91
	4200±200
	≥15000
	≥90

	315W/830
	315±25
	100
	±15
	≥112
	≥93
	3000±200
	≥15000
	≥90

	315W/942
	315±25
	100
	±15
	≥97
	≥96
	4200±200
	≥15000
	≥90

	400W/830
	400±30
	100
	±15
	≥98
	≥85
	3000±200
	≥15000
	≥90

	400W/942
	400±30
	100
	±15
	≥93
	≥95
	4200±200
	≥15000
	≥90

	600W/830
	600±40
	130
	±15
	≥110
	≥90
	3000±200
	≥12000
	≥90

	600W/942
	600±40
	130
	±15
	≥95
	≥95
	4200±200
	≥12000
	≥90


8.6　 光特性
灯的初始光效额定值应符合表1的规定，极限值为额定值的90 %；涂粉灯的初始光效为透明玻壳灯的90%，防爆型灯的初始光效为透明玻壳灯的92 %。

灯的初始光通量可由制造商标称，但实测值应不低于标称值的90 %。

8.7　 颜色特性
8.7.1　 色品坐标

对于标称相关色温为3000K和4200K的灯，建议采用表2规定的标准颜色色品坐标目标值，但制造商也可以生产色品坐标与表2不同的灯。制造商也可根据用户的要求制造非标准颜色的灯。无论何种情形，制造商应同时给出目标颜色相关色温值和该颜色色品坐标的目标值。色度坐标x和y的初始读数距离目标值应在7SDCM(色品配标准偏差)之内。
目标颜色标准色品坐标
	序号
	Tc/K
	x
	y

	1
	3000
	0.434
	0.398

	2
	4200
	0.371
	0.366


8.7.2　 显色指数
灯的显色指数Ra应符合表1的要求。
8.8　 灯的寿命特性
灯的平均寿命应符合表1的规定。
灯的2000 h光通维持率应符合表1的规定。

灯的色度坐标x和y在2 000 h的读数距离目标值应在10 SDCM之内。
9　 试验方法

9.1　 一般要求

除另有规定的外，所有试验都应在规定的正常大气条件下进行，即：温度25 ℃±5 ℃、相对湿度小于65 %，无对流风的环境。试验时，若无特殊说明，灯应按规定燃点，其中ED型以及T型灯头为G12、G8.5、PGZ18和PGZX18的单端灯均为垂直燃点，灯头在上；T型螺口灯头的单端灯以及双端灯应为水平燃点。

9.2　 安全要求试验

应按GB 19652的要求进行试验。

9.3　 外形尺寸试验

应按GB/T 24458—2017中6.3的要求进行试验。

9.4　 外观质量试验

应按GB/T 24458—2017中6.4的要求进行试验。

9.5　 启动和温升试验

应按GB/T 24458—2017中6.5的要求进行试验。

9.6　 电气试验

应按GB/T 24458—2017中6.6的要求进行试验。

9.7　 光特性

应按GB/T 24458—2017中6.6的要求进行试验。

9.8　 颜色特性

应按GB/T 24458—2017中6.6的要求进行试验。

9.9　 灯的寿命特性

应按GB/T 24458—2017中6.7的要求进行试验。

10　 检验规则
10.1　 出厂检验

出厂检验的灯是从合格的提交批中均匀抽取，检验按GB/T 2828.1的规定进行，其检验项目、检查水平及合格质量水平应符合表2的规定。

若出厂检验不合格，则该批产品应由生产者隔离后进行 100 %的检验。剔除不合格品后可再次提交验收。若再次提交批经检验后仍不合格，则应停止交收，此时，应分析原因，提出改进措施和处理该批产品的办法。

表3　 出厂检验的项目及合格判定条件

	序号
	试验项目
	技术要求
	试验方法
	检查水平
	AQL/%

	
	
	
	
	
	单项要求
	全部项要求

	1
	标志
	9.1
	按GB 19652—2005 中 4.2.1规定
	S-2
	2.5
	6.5

	2
	玻壳质量
	6.3.1
	7.4
	
	—
	

	3
	引出线与灯头的焊接牢固度
	6.3.2
	
	
	
	

	4
	装配质量
	6.3.4
	
	
	
	

	5
	灯主要尺寸
	6.2
	7.3
	S-1
	
	

	6
	同轴度
	6.3.3
	7.4
	
	
	

	7
	端电压
	6.5
	7.6
	
	6.5
	—

	8
	初始光效/初始光通量
	6.6
	
	
	
	

	9
	色坐标/显色指数
	6.7
	
	
	
	

	10
	温升时间/端电压上升时间
	6.4.1

6.4.2
	7.5
	
	
	

	11
	温升电流
	6.4.3
	
	
	
	


10.2　 型式检验

型式检验的产品应按GB/T 2829的要求，从出厂检验合格的灯中均匀的抽取。型式检验前，所有样本单位应按出厂检验项进行100 %检查。
型式试验项目为本标准第6章的全部项目，型式试验合格必须是所有项目都合格。 
产品在下列情况下应进行型式试验：
d) 产品初次设计定型时； 
e) 正式生产后，产品发生较大结构变更、关键件更换，材料、工艺有重大改变时；
f) 产品停产二年以上，恢复生产时。

11　 标志、包装、运输和贮存

11.1　 标志 

在每个灯上应有下列清晰和牢固的标志。

g) 来源标志。可以是商标、生产者标志或销售商的名称等；

h) 灯的型号或功率及灯的有关光电色特性；

i) 制造日期(年、季或月)。

11.2　 包装 

灯的包装应牢固并具有良好的耐振性能。每只包装盒应附有产品说明书和合格证或合格印章。

每个包装盒表面应注明：

j) 生产者商标及名称、地址；

k) 灯的名称和型号；

l) 灯头型号；

m) 产品标准号。

在外包装箱上，除应符合9.2.1的规定外，还应注明： 

n) 灯数量； 

o) 包装日期；

p) 符合 GB/T 191 规定的包装储运图示标志。

11.3　 运输

灯运输时，应防止挤压、雨雪淋湿和强烈的振动。

11.4　 贮存

灯应贮存在相对湿度不超过85 %的干燥通风且没有腐蚀性气体的室内。

12　 质量承诺

自出厂之日起，自行拆卸等人为因素造成的故障损失除外，在正常使用、运输、贮存条件下，若1年内出现问题提供免费保修服务。
产品出现质量问题时，制造商应在12小时内响应。

_________________________________
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